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TEKNIK ONAY KONUSU URUNUN TEKNIK ONAYIN TiPi

ismi 20'lik Petek izo Tugla o
. ~ Yap! Malzemelerinin Tabi Olacagi
Sahibi SULEYMAN KARADUMAN TOPRAK TUGLA TURGUTLU Kriterler Hakkinda Yénetmelik

Kullanim
Amaci

Uretim Selvilitepe Mahallesi Uran Yolu Sokak No:7 45401 Turgutlu /
Tesisi MANISA TEMEL GEREKTEN SAPMA

(TS 825:EK-E'deki 1sil iletkenlik
XX/XX/2023 tarihinden, XX/XX/2028 tarihine kadardir. hesap degerinde sapma)

Binalarin dig cephelerinde 1s1 yalitimi saglamasi amaci ile kullanilir. Madde:9/2

Gegerlilik
Siiresi

Sayfa ve Ek
Sayisi

2 Ek dahil toplam 12 sayfa TEYIT SISTEM:(2+)

Malzeme

Alani 17

Uzunluk 250 mm

Genislik 200 mm

Yukseklik 190 mm

Briit Kuru Birim Hacim Ktlesi 700 kg/m?®

Net Kuru Birim Hacim Ktlesi 1755 kg/m®

Su buhar difazyonu direng

katsayisi 7854

TS 825 Ek-E: 4.8'de tanimh .
anorganik esasli 900 kg/m? hafif Abdullah KUYUMCU  Hiisé
agrega harci kullanilarak, 3 mm 0,14 Wim.K i
yatay derzle o6ruldigande, Isil
iletkenlik hesap degeri, Azs.g0
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1.1.
1.2.

1.3,

YASAL DAYANAK VE GENEL SARTLAR

Isbu UTO 2023/141, ITBAK tarafindan asadida belirtilen mevzuata uygun olarak
diizenlenmis ve yayimlanmigtir:
7223 sayili Urtinlere iliskin Temel Mevzuatin Hazirlanmasi ve Uygulanmasina Dair
Kanun.
10.07.2013 tarih ve 28703 sayili Resmi Gazete'de yayimlanan Yapi Malzemeleri
Yénetmeligi (305/2011/AB).
26.06.2009 tarih ve 27270 sayili Resmi Gazete'de yayimlanan Yapi
Malzemelerinin Tabi Olacagi Kriterler Hakkinda Ydnetmelik.
isbu UTO, ITBAK'In izni olmadan yukarida belirtilen imalatgi ve UTO‘da belirtilen
Uretim tesisinden baskasina verilemez, devredilemez.
Fabrika tretim kontrol planinda ve/veya kullanim amacinda sapma tespit edildiginde,
Yapi Malzemelerinin Tabi Olacag Kriterler Hakkinda Y&énetmeligin 15nci maddesine
gére isbu UTO, ITBAK tarafindan askiya alinir veya iptal edilir.
UTO'nun cogaltilmasi/basimi, elektronik ortamda iletimi de dahil olmak (zere, tam
metin halinde yapilmalidir. Onayin kismi basimi ITBAK'In yazili izni ile yapilabilir. Bu
durumda kismi basim (reklam brogirlerindeki metinler ve ¢izimler, vb.) UTO ile
celismemeli ve yaniltici ifadeler igermemelidir.
UTO, Turkge yayimlanir. Bagka dillere gevirisi yeminli tercimanlara yaptirilabilir, bu
ceviri ITBAK'In onayi ile kullanilabilir.
isbu Ulusal Teknik Onay ITB-RD 003 Rev. 03'e dayanilarak Yapi Malzemelerinin Tabi
Olacagi Kriterler Hakkinda Y énetmelik Madde 9/2'e uygun olarak dizenlenmistir.
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I UTO’YU ILGILENDIREN OZEL KOSULLAR
1. Yapi Malzemesinin Tanimi ve Kullanim Amaci

1.1. Yapi Malzemesinin Tanimi

20'lik Petek Izo Tugla, Kategori |, lamba ve zivana sistemli, diigey delikli 250x200x190 mm
ebatlarinda kil kagir birimdir.

1.2. Kullanim Amaci

Bu teknik onaya konu olan driin, tasiyici olmayan dis duvarlarda isi yalitimini saglamak
amach kullanilir.

2. Yapi Malzemesinin Ozellikleri ve Dogrulama Metotlari

Teknik onaya konu olan 20'lik Petek Izo Tugla, ilgili temel gerekler kapsaminda kullanim
amacina uygunlugunun ITBAK tarafindan belirlenmesinde, mevcut ulusal mevzuat ve dretici
beyanlan esas alinarak tanimlanan ilgili test ve tetkikler kullanilmistir.

Beyan edilen kullanim amacina uygunlugun saglanmasi igin mekanik dayanim ve stabilite,
yangin durumunda emniyet ve enerjiden tasarruf ve IsI muhafazasi temel gerekleri
kapsaminda inceleme yapilmis olup, sistem &zellikleri ve dogrulama metotlari asagida
gosterilmistir. Bu sistemin kullanim yeri ve amaci agisindan; Yapi Malzemeleri Yénetmeligi
Ek 1" kisminda tanimlanmig diger temel gerekler kapsaminda degerlendiriimesine gerek
gorilmemistir.

2.1. Mekanik Dayanim ve Stabilite

2.1.1 Boyutlar ve Toleranslar

Boyutlar ve toleranslar TS EN 771-1+A1 Madde 5.2.1, konfigirasyon Madde 5.2.2’ ye gore
beyan edilmelidir. TS EN 772-16 standardina gére mm cinsinden 6él¢llmus uzunluk, genislik
ve ylkseklik degerleri ile beyan edilen tolerans kategorisi Tablo 1’ de verilmistir. 20'lik Petek
Izo Tugla konfigiirasyonu Ek 1’ de yer almaktadir.

Boyutlar Tolerans Arahik
Sinifi Kategori

Uzunluk 246,15 mm
Genislik 198,00 mm ] R1

Yiikseklik | 188,30 mm

Tablo 1: 20’lik Petek izo Tugla Boyutlar ve Toleranslar

2.1.2 Briit Kuru Birim Yogunluk Tayini

TS EN 772-13' e gore; brut kuru birim hacim kitle degeri 725 kg/m?® ‘tiir. Beyan edilen
tolerans (D1) %10 dur.

! 10 Temmuz 2013 Tarih ve 28703 Sayili Resmi Gazetede yayimlanmis Yapi Malzemeleri Yénetmeligi Ek 1 kisminda
tanimlanmig temel gerekler: Mekanik dayanim ve stabf_fi;;c;‘“ﬁiig‘iﬁ"aﬁmgfiugda emnivet, Hijyen saglik ve ¢evre, Kullanimda
erigilebilirlik ve giivenlik, Giiriiltiiye karsi koruma{ Eferjiden tasarruf \ié}-l‘s‘;'i-w&muhafazas1, Dogal kaynaklarin siirdiiriilebilir
kullanimi temel gerekleridir. [ £\
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2.1.3 Net Kuru Birim Yogunluk Tayini

TS EN 772-13' e gére; net kuru birim hacim kitle degeri 1755 kg/m® ‘tiir. Beyan edilen
tolerans (D1) %10 dur.

2.1.4 Su Buhar Gegirgenligi

TS EN ISO 12572" ye goére 20'lik Petek izo Tugla su buhan difuizyon direng fakt6érii p
ortalama degeri 7,83 diir.

2.2. Yangin Durumunda Emniyet
2.2.1. Yangina Tepki
Uretici tarafindan yapilan yangina tepki sinift A1 beyani kabul edilmistir.
2.3. Enerjiden Tasarruf Ve Isi Muhafazasi
2.3.1. Rutubet Muhtevasi ve Isil iletkenlik Olgiimii
20'lik Petek izo Tugla, sl iletkenlik hesap degerinin, TS 825:Binalarda Isi Yalitim Kurallari
Standardi Ek-E'de bu riine emsal malzemeler igin tanimlanan 1sil iletkenlik hesap

degerinden daha distk oldugunun belirlenebilmesi icin TS EN 12664, TS EN 1745 — TS EN
ISO 6946 standartlarina gére test ve hesap yapilmistir.

Birim Sonug
TS EN 12664 Matris W/mK 0,330
TS EN 1745 -TSEN ISO 6946 | W/mK 0,14

Tablo 2: 20’lik Petek izo Tugla Isil iletkenlik Olgiimii

3. Uygunlugun ve Performansin Degerlendirilmesi ile G isaretlemesi
3.1. Uygunluk Teyit Sistemi

Avrupa Komisyonu'nun 2001/596/EC sayili karari ile revize edilmis, 97/740/EC sayili
kararina gére uygunluk belgelendirmesi icin “Sistem 2+” olarak belirlenmistir.

Yapi Malzemelerinin Tabi Olacag: Kriterler Hakkinda Yénetmelik Ek 1(E)?ye gére, uygunluk
degderlendirmesinde imalatginin gérevleri agagida belirtildigi gibidir.

Imalatciya diisen gérevler:
e Fabrika Uretim kontroliinii yapmak

» Baslangic tip deneylerini yapmak

2 6 Temmuz 2009 Tarih ve 27270 Sayili Resmi Gazete?de yaylmlananYapt Malzemelerinin Tabi Olacagi Kriterler Hakkinda
Yénetmelik h
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3.2. Teknik Onay Kapsaminda imalatgiya Yiiklenen Sorumluluklar
3.2.1. imalatginin Sorumluluklar
3.2.1.1. Fabrika Uretim Kontrolii

Imalatgi, tretimin i¢ kontrolinii siirekli saglar ve Gretimde kullandigi butiin gereklilikleri ve
hikumleri (politikalari, prosedurleri ve kontrol planina gére elde edilen sonuglari) sistematik
bir bigimde kayit altina alir. Fabrika Uretim kontrolti; hammaddelerin kontroliinii, iretim siireci
kontroltinii ve Gretim sonrasi kontrol siireglerini igerir. imalatgi, kontrol planinda belirtilen
sartnameye uygun hammaddeleri kullanir. Kayitlar en az asagidaki bilgileri igerir:

- Urtin ve hammaddelerin adi,

— Muayene ve kontrol yontemi,

—  Uretim tarihi, parti numarasi ve Uriiniin muayene tarihi,

— Muayene sonucu ve kontrol planinda belirtilen referans deger/aralik,
- Fabrika GOretim kontroliinden sorumlu kisinin imzasi

Kayitlar, imalat¢i tarafindan en az bes (5) yil saklanir. Fabrika tretim kontroliine yénelik
deneyler, hangi (ya da ne) siklikla yapilacagi ve tolerans degerleri TS EN 771-1+A1 EK C'ye
uygun olmalidir. Fabrika Uretim Kontrolt Kalite Plani EK 2'de yer almaktadir.

Imalatgi; Tablo 1 ve 2 ile Madde 2.1.2, 2.1.3 ve 2.1.4 de gésterilen performans degderlerinin
saglanmasina iligkin fabrika Gretim kontrol sistemine uygun olarak tretimi strdirmek ve
sistemin montaji ile ilgili esaslari ara ve son kullanicilara bildirmekle yukumludur.

3.2.1.2. Baslangig¢ Tip Deneyleri

Fabrika Uretim kontrol planinda herhangi bir degisiklik olmadigi takdirde, bu Teknik Onayin
verilmesi agamasinda ITBAK tarafindan yapilan deneyler baslangic tip deneyi olarak kabul
edilir®. Uretimde degisiklik olmasi durumunda ayrica yapilmasi 6ngdrilen baslangig tip
deneyler ITBAK'In ve onayli laboratuvarin mutabakati ile yapilir.

3.3. G isaretlemesi

Yapi Malzemelerinin Tabi Olacag! Kriterler Hakkinda Y&netmeligin 9ncu maddesi 2nci
bendindeki “Iigili malzeme hakkinda uyumlastiriimis veya ulusal standart bulunmasi halinde,
malzeme alinan teknik onay cercevesinde bir isaretleme yapilmadan giivenli uriin kabul
edilir.” 20'lik Petek Izo Tugla ya verilen bu UTO gergevesinde belirtilen sl iletkenlik hesap
degerleri (A2320) beyan edilmelidir. Yapi Malzemelerinin Tabi Olacagi Kriterler Hakkinda
Yonetmelik Ek-1'de tanimlanan “G isareti” iligtirilmeksizin ve bu Teknik Onay icin ayrica bir
uygunluk degerlendirmesi yapilmaksizin, TS EN 771-1+A1’de tanimlanan kil kagir birimler
icin CE etiketi yaninda asagida gériilen bicimde beyan edilir.

ARG .

3 Yap1 Malzemelerinin Tabi Olacag Kriterler Halckmda Yonetmellge Gore Uygunluk Teyit Sistemlerinin Uygulanmasina
Dair Teblig Madde 7-1(¢) ve Madde 17-1. , o LN
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Ulusal Teknik Onay 2023/141
20’lik Petek izo Tugla (250x200x190 mm)

Sy Briit Kuru Birim Hacim Kiitle: 725 kg/m?®

Y Net Kuru Birim Hacim Kiitle: 1755 kg/m?

i TS 825: Ek-E: 4.8°de tanimhi anorganik
ik esash 900 kg/m*® hafif agrega harci 0,14 W/mK
kullanillarak, 3 mm yatay derzle
oriildiigiinde, Isil iletkenlik hesap degeri,
A23,80

4. Uriiniin Kullanim Amacina Uygunluguna iligkin Bilgiler
4.1. Uretim

Uretim esaslari, fabrika tiretim kontrol planinda yer alir. Bu kontrol plani ITBAK tarafindan
muhafaza edilir. Talep edilmesi halinde, uygunluk degerlendirme sirecinde uygunluk
degerlendirme faaliyetlerini yuritecek kurulusa verilir. Uretim kontrol planindaki bilgilerin
gizliligi esastir.

4.2. ITBAK'In Yapacagi Veya Yaptiracagi Kontroller
ITBAK, Teknik Onaya konu malzemelerin Fabrika Uretim Kontrol Planindan sapma olup

olmadigini kontrol eder veya ettirir. Kontroller sonucu tespit edilen bulgular, teknik onayin
yenilenmesi, askiya alinmasi veya iptali hususunda kullanilir.

5. imalatgi ve Kullanicilar igin Onemli Hususlar
5.1. Paketleme, Depolama Ve Nakliyat

Pigmis olarak tinel firndan ¢ikan tuglalar arag¢ Gzeri bant yardimiyla ytklenir. vagonlardan
bosaltilarak sevke hazir hale getirilir. Firindan ¢ikan tuglalar. Orillen tugla paletleri
cemberleme makinasinda dagiimasini engelleyecek sekilde baglanir. Sevk ediimeye hazir
olan palet tuglalar talep dogrultusunda forklift aracnlgl ile kamyonlara yiiklenerek talep eden
firmalara sevkiyati saglanir.
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6. Kaynaklar

TS 825 “Binalarda Isi Yalitim Kurallan”, TSE, ANKARA

TS EN 771-1+A1 "Kéagir Birimler - Ozellikler - Bélim 1: Kil Kagir Birimler’, TSE, ANKARA

TS EN 772-16 “Kagir Birimler - Deney Yontemleri - Bolim 16: Boyutlarin Tayini”, TSE,
ANKARA

TS EN 1745 “Kagir Ve Kagir Mamulleri - Isil Ozelliklerin Tayini Icin Yéntemler”, TSE,
ANKARA

TS EN ISO 12572 “Binalarda Kullanilan Malzemelerin Ve Mamullerin Is1 ve Rutubet iliskisine
Ait Performansi - Su Buhari iletim Ozelliklerinin Tayini” , TSE, ANKARA

TS EN. 12664 “Yapi Malzemeleri ve Mamulleri- Isil Direncin, Korumalar Tablali Isitici ve Isi
Aki Olgerin Kullanildigi Metotlarla Tayini- Isil Direnci Orta ve Diisiik Seviyede Olan Kuru ve
Rutubetli Mamuller”, TSE, ANKARA

TS EN 12667 “Yapi Malzemeleri ve Mamullerinin Isil Performansi-Mahfazali Sicak Plaka Ve
Isi Akis Sayaci Metotlanyla Isil Direncin Tayini-Yilksek ve Orta Isil Direngli Mamuller”, TSE,
ANKARA

TS EN 13501-1+A1 “Yapi Mamulleri Ve Yapi Elemanlari, Yangin Siniflandirmasi Bélim 1:
Yangin Karsisindaki Davranis Deneylerinden Elde Edilen Veriler Kullanilarak Siniflandirma”,
TSE, ANKARA

2017, ITB RD 003 Rev.03, “Isi Yalitim ve Akustik Amach Bilesenli (Kompozit) ya da
Bilesensiz Kil Kagir Birimler.

Yapi Malzemelerinin Tabi Olacadi Kriterler Hakkinda Yd&netmelik.(2009).T.C. Resmi
Gazete,27270,26.06.2009

Yapi Malzemeleri Y&netmeligi.(2013).T.C. Resmi Gazete,28703,10.07.2013

Prof. Dr. KILINCARSLAN S, Prof. Dr. IPEK O., 2023, “TS EN 772-16: Kagir Birimler -Deney
Metotlari —Bélim 16 Boyutlarin Tayini’, SDU Dogal ve Endustriyel Yapi Malzemeleri
Uygulama ve Arastirma Merkezi, ISPARTA

Prof. Dr. KILINCARSLAN S, Prof. Dr. IPEK O., 2023, “TS EN 772-13: Kagir Birimler — Deney
Metotlari — Bélim 13 Kagir Birimlerde (Dogal Tas Hari¢) Net ve Briit Yogunluk Tayini

Prof. Dr. KILINCARSLAN S, Prof. Dr. IPEK O., 2023, “TS EN ISO 12572 Binalarda Kullanilan
Malzemelerin Ve Mamullerin Isi ve Rutubet lliskisine Ait Performansi - Su Buhar iletim
Ozelliklerinin Tayini”, SDU Dogal ve Endustriyel Yapi Malzemeleri Uygulama ve Arastirma
Merkezi, ISPARTA

Prof. Dr. KILINCARSLAN S, Prof. Dr. IPEK O., 2023, “Isil iletkenlik Katsayisi Tayini Deneyi
TS EN 12664”, SDU Dogal ve Endistriyel Yapi Malzemeleri Uygulama ve Arastirma
Merkezi, ISPARTA _

Prof. Dr. KILINCARSLAN S, Prof. Dr. IPEK O., 2023, “TS EN 1745 Kagir ve Kagir Mamulleri-
Tasarim Isil Degerleri Tayini Metotlari”, SDU Dogal ve Endiistriyel Yapi Malzemeleri
Uygulama ve Arastirma Merkezi, ISPARTA

Prof. Dr. KILINCARSLAN S, Prof. Dr. IPEK 0., 2023, “TS EN ISO 10456: Yapi bilesenleri ve
yap!t mamulleri —Higrotermal 6zellikler — Beyan ve tasarim i1sil degerlerinin tayini icin cizelge
halinde verilmis tasarim degerleri ve islemleri”’, SDU Dogal ve Endiistriyel Yapi Malzemeleri
Uygulama ve Arastirma Merkezi, ISPARTA

Prof. Dr. KILINCARSLAN S, Prof. Dr. IPEK 0., 2023, “TS EN ISO 6946: Yap! bilesenleri ve
yap! elemanlari — Isil direng ve 1sil gegirgenlik —Hesaplama yéntemi”, SDU Dogal ve
Endustriyel Yapi Malzemeleri Uygulama ve Arastirma Merkezi, ISPARTA
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Isbu Ulusal Teknik Onay ITBAK ingaat Teknik Degerlendirme Arastirma ve
Belgelendirme Anonim Sirketi Teknik Degerlendirme Kurulu’nun 24.08.2023 tarih 145
no’lu karari ile incelenmis ve onaylanmistir.

Abdullah KUYUMCU
nelWMiidiir Vekili
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Ek 1: Konfigiirasyon
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Ek 2: Kalite Plani

® ITBAK INSAAT TEKNIK DEGERLENDIRME Poklomn M| (P08 |
1 ARASTIRMA ve BELGELENDIRME A §. Vayn Tarnl | 14.02.2014
"‘::TB FABRIKA URETIM KALITE KONTROL PLANI SIS
Revizyon Tarihi | 01.02.2020
o
]'E"% ITBAK INSAAT TEKNIK DEGERLENDIRME
2= ARASTIRMA ve BELGELENDIRME A.$

~ Uretimin Degerlendirilmesi
Fabrika Uretim Kontrol Kalite Plani

Ulusal Teknik Onay No:2023./444.....

Rev.No . Tekrar Yayim Nedeni Tarih

A. URETICI FIRMAYA ILISKIN BILGILER
Uriniin Adi: 20 "1/ Pefele Do T%’Iq
Uriin Gesitleri: 2@%200)‘-‘/90&"1 ,
Oretim Yeri: Tufdﬁ?urﬂ.d IS Tearak 7}?« Tiett (o
Oretici: Z0PLAK TUBLA TURGUTL / Ssleymon KARAD
Adros: Selvfl/ fepe T?{m Lirea Mol Sk Mol F Tugputtu Jamilsd)
Posta Kodu: 4§~
Telefon: 'f.géi[ng 343 88768 i f30 fJ.'lSm 896?
Faks: =
fletigim: &Mal'-l /%klM
Unvani: Jﬁff"‘qm JO"M&UL{ .
E.mau;rjl.ym L""'(j‘ fq»}uﬁmﬂqé d gniadl cong

1SO 9001
Belgesi var mi? -~
SuBncla, Yok fur,
iB ITBAK Ingaat Teknik Degerlendirme Arastirma ve B firme AG. j//
F-60.39 REV 04 Fabrika Uretim Kalite Konlrol Plam Sayfa 13

1012

| E!




LIE!

@ ITBAK INSAAT TEKNIK DEGERLENDIRME  DokiimanNo | F-60.39

1 ARASTIRMA ve BELGELENDIRME A.S. Yayin Tarihi 14.02.2014
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16.08.2023 15:29 e-Belge

ITBAK INSAA‘F TEKNIK DEGERLENDiRME ARASTIRMA VE
BELGELENDIRME ANONIM SIRKETI

MUSTAFA KEMAL MAH. 2123 CD. CEPA OFIS No:2-D Kapi
No:901-902

06530 Cankaya/ Ankara / Turkiye

Tel: +90 312 2856380 Fax: +90 312 2856382

Web Sitesi: wwwi.itbak.org

E-Posta: itbak@itbak.org

Vergi Dairesi: MALTEPE VERGI DAIREST MUD.
MERSISNO: 0483080481900000

VKN: 4830804819

e-Arsiv Fatura

SAYIN

SULEYMAN KARADUMAN
No:

Kapi No:

/ Tirkiye

Web Sitesi: = - -

E-Posta: Ozellegtirme No:  [TR1.2

Tel: Fax: Senaryo: EARSIVFATURA

Vergi Dairesi: TURGUTLU VERGI DAIRESE MUD. Fatura Tipi: SATIS

TCKN: 56059289712 Fatura No: GIB2023000000027

— — Fatura Tarihi: 16-08-2023 15:14

ETTN: 1b06ded8-5484-495a-a869-7c¢5778791605

- _ ) o iskonto/| iskonto/ | iskonto/ KDV B ) Mal
No Mal Hizmet Miktar | Birim Fiyat| Arttinm | Arttinm Arttlrm_1 Ordit KDV Tutari Diger Vergiler Hizmet

Oram Tutar Nedeni Tutan

1 BUE;I%SEASE RS ERE 1 Adet 20.580 TL, %0,00 0,00 TL Iskonto -|  %20,00| 4.116,00 TU 20.580,$g

Mal Hizm:t Toplam Tutan 20.580,0W
Toplam iskonto 0,00 TL
Hesaplanan KDV(%20) 4.116,00 TL
Vergiler Dahil Toplam Tutar 24.696,00 TL
Odenecek Tutar]  24.696,00 TL

Not: ULUSAL TEKNIK ONAY BELGE BEDELI
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